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Additive

Bei der Gruppe der Additive handelt es sich um Zuschlagsstoffe, die entweder zur Verbesserung des Ausbrandes - hier
vor allem bei Heizél S - oder zur Stabilsierung des Brennstoffes bzw. Verbesserung dessen Eigenschaften beigegeben
werden. SchlieBlich gibt es heute den Anwendungsfall der Rauchgasnachbehandlung, um die Schadstoffemissionen zu
reduzieren.

Additive fir Schadstoffminderung in den Rauchgasen (Rauchgasbehandlung)

Beim Anwendungsfall von Additiven zur Rauchgasentgiftung wird der betreffende Stoff in flissiger Form oder als Staub
in das Abgas zugegeben. Das Ziel ist eine Entschwefelung und somit Vermeidung von Schwefelséurebildung bzw. die
Minderung der Stickoxidemission. Hierzu kommt haufig Ammoniak (NH,) zum Einsatz. In Verbindung mit dem Wasserdampf
der Abgase erfolgt folgende Reaktion:

1) 2NH, +H,0 + SO, =>2 (NH,)SO,
2)4NH,+2NO,+0,=>3N,+6H,0

Dabei wird im ersten Fall etwa 0.02% Ammoniak NH, zugesetzt, wodurch bei ca. 250°C das Schwefeltrioxid zu sich neutral
verhaltendem Ammoniumsulfat (NH,)SO, umgesetzt wird. Im zweiten Fall wird Stickstoffdioxid NO, zusammen mit
Ammoniak durch eine katalytische Reaktion zu molekularem Luftstickstoff N, und Wasser H,0 reduziert.

In den vorgenannten Fallen ist eine direkte Beeintrachtigung der Verbrennungssyteme nicht gegeben, zumal lediglich das
Abgas behandelt wird. Eine direkte Auswirkung auf élverarbeitende Komponenten kdnnen jedoch die Heizdladditive haben.

Additive zur Olbeimengung (Heizoladditive)

Heizéladditive werden zur Sicherung gleichméaRiger Olqualitiaten schon durch die Raffinerien beigemischt. Sie erfiillen hier
den Zweck der FlieRBverbesserung bei tiefen Temperaturen sowie zahlreiche andere Aufgaben, stellvertretend sei hier
nur der Korrosionsschutz angefihrt.

Demgegeniiber werden auf dem Markt immer wieder Heizéladditive angeboten, die der Olverbraucher in seinen Tank
schitten soll. Da die Additivhersteller nur in Ausnahmeféllen die Zusammensetzung bekanntgeben, ist eine Abschéatzung
der Kosten-Nutzen-Gefahrenpunkte durch Additive nur andeutungsweise maglich.Die umseitige Tabelle will versuchen,
maoglichen Betriebsproblemen die BeeinfluRbarkeit mit Additiven gegeniiberzustellen

Eine mdgliche negative Auswirkung von Additiven ist sicher die Fahigkeit zur Emulgierung der einzelnen Tankphasen. So
kénnen unter Umstéanden alle Ablagerungen, einschlieRlich Wasser in der Schwebe gehalten und somit von der Olpumpe
angesaugt werden (siehe Abbildung). Die Folge sind plotzliche, wiederkehrende Verstopfungen von Anlagenfiltern,
Korrosion innerhalb der Pumpen, sowie Verstopfungen von Vorwarmern und Disen. Von der Anwendung solcher
Additive ist bei Altanlagen ohne ausreichende Tankpflege daher abzuraten.

Abbildung: Mdgliche Wirkung emulgierender Heizoladditive
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wassrige Phase
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Alttankanlage mit stabiler Mehrphasen- Alttankanlage nach Anwendung
schichtung ohne Emulgatoranwendung emulgierender Heizdladditive
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mit Additiven

Betriebsproblem mdgliche Ursache beeinfluBbar
Lagerbehélter:

vorzeitige Heizolalterung | mangelhaft zeitstabiles O, nicht gegeben

Vorhandensein von Alterungskatalysatoren wie Wasser, Sauerstofi

Aufwirbelung von Neubefillung, mangelhafte Tankpflege, Zugabe von Additiven gegeben

Verunreinigungen

Paraffinausscheidung Lagertemperatur < 0°C, Neubetankung gegeben mit

im unteren Tankbereich FlieRverb.
Haupt- und Pumpenfilter:

Belegung und Verstopfung verschmutztes oder gealtertes Heizdl, Paraffinkristalle, Additive gegeben
Pumpengetriebe:

Verklebung der Zahnrader|verschmutztes oder gealtertes Heizdl, nicht geklart

Blockage zu hoher Anteil an ungesattigten HC-Verbindungen im Heizél
Vorwarmer:

Belegung mit festen temperaturinstabiles Ol, zu hohe Vorwarmtemperaturen, nicht geklart

und 6ligen Bestandteilen |zu hoher Anteil an ungesattigten HC-Verbindungen im Heizol
Duse:

Belegung mit festen fehlerhafte Brennereinstellung, zu groRRer AnfahrstoR3, nicht geklart

und ¢6ligen Bestandteilen |falsche Diisenauswahl, zu hohe Zerstaubungsdriicke

Verstopfung temperaturinstabiles Ol, zu groRe Riickstrahltemperaturen, nicht geklart

mit schwarzem Schlamm | zu hoher Anteil an ungesattigten HC-Verbindungen im Heizél

Stauscheibe:

Belegung mit festen fehlerhafte Brennereinstellung, zu grofRer Anfahrstof3, gegeben durch
und o6ligen Bestandteilen |falsche Disenauswahl, zu hohe Zerstaubungsdriicke Verbrennungs-
defekte Duse, Nachtropfen verbesserer
Kesselheizflachen:
Belegung der Heizflachen |fehlerhafte Brennereinstellung, zu grofRer Anfahrstof3, gegeben durch
mit Ablagerungen unvollkommene Gemischaufbereitung, Verbrennungs-
Reaktionsprodukte aus ungeeigneten Additiven verbesserer
Schadstoffemission:
CO,CH und unvollkommene Brennstoffaufbereitung, falsche Lufteinstellung, gegeben durch
RuRemission zu hohe Feuerraumbelastung, falsche Disenwahl spez. wirksame
Verbr. verbesserer
erhohte NO -Bildung zu hohe Feuerraumbelastung, partiell zu hohe Flammtemperaturen wie oben
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