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Viskositat von Heizdlen

mit Nomogramm zur Bestimmung
der Dusenviskositat fur Druckzerstauber

00-DOC-VISKO-D-12/99

3000

3000

2000

1000

maximale
4’0

Pumpviskositat |

600

400

300

200 Y

L
&

100

80

60

50

40

{Zerstdubungsgrenze|

30

20

Viskositat [mm?/s]

&2

A U1 N OO

Vs

$

10

Bestimmung der erforderlichen
Vorwarmtemperatur:

Die jeweils erforderliche
Vorwarmtemperatur ist dem
Viskositats-Temperatur-
Diagramm zu entnehmen.
Hierzu muR die Viskositat des
verwendeten Heizobles bei einer
Bezugstemperatur bekannt
sein. Zu beachten ist, daf
wegen des Warmeverlustes
zwischen Olvorwarmer und
Duse die Temperatur entspre-
chend héher einzustellen ist.
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Gleichfalls darf die Oltemperatur
wegen der Gefahr von Dampfbildung
des im Ol enthaltenen Wassers nicht
Uber 150°C gewahlt werden.

Diese Empfehlung gilt nur fur Heizdle
der Gattung L bis S.

Beispiel:

Oldurchsatz 100 kg/h.
Viskositats: 200 mmz/s bei 50°C.
Gesucht: Vorwarmtemperatur in °C

Vorgehensweise:

Auf der Linie 200 mm?/s bis zur
Temperaturlinie 50°C gehen, von dort
eine Parallele zur Olkennlinie bis auf
die Linie "empfohlene Viskositat"
ziehen und von diesem Schnittpunkt
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senkrecht auf die Temperatur-
achse gehen. Hier ist nun die
erforderliche Vorwarmtemperatur
von 135°C abzulesen.

Geltungsbereich:

Folgende Kennlinien gelten fir
die Dusengrofien:

Bereich Diisengrofle
I bis Il > 0,85 USgph
Il bis 111 > 2,00 USgph
Uber 111 > 5,00 USgph




