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Beschreibung

Die Dichtheitspriifvorrichtung LD/LDM dient zur Uberpriifung der Dichtheit von GasstraRen auf
unzulassige Undichtigkeiten, die aus automatischen Absperrventilen bestehen. Die Uberpriifung
kann vor der Ziindung des Gasbrenners oder nach dessen Stillstand durchgefuhrt werden.

Dieses Gerat wird in industriellen Feuerungsprozessen und in Geblasebrennern eingesetzt,

wenn die Leistung groRer als 1200 kW ist, gemaR EN 746-2 und EN 676

Eigenschaften

Mikrocontroller-Technologie

Leicht erkennbarer Status des Gerats durch gut sichtbare LEDs

Leicht zugéngliche Reset-Taste

Einstellbare Testzeit zur Anpassung an die Anlagenanforderungen

@ Einstellbarer Testzeitpunkt

Ex-Schutz Ausfuhrung mit Metallgeh&use fur den Einbau in Zone 2 und 22 (ATEX) verfugbar

Erhéltlich mit integrierten Druckschaltern und/oder integrierten Hilfsventilen

Entwickelt und hergestellt nach EN 1643

A WARNUNG

Dieses Gerat muss gemal den geltenden Vorschriften installiert werden.
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Funktionsweise
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LD1
Die Basisversion besteht nur aus einer elektronischen Steuerung (Abb.1).

Diese Vorrichtung, die mit einem externen Druckschalter gekoppelt ist, Uberprift den Druck im
Prifvolumen Vr (gelbe Farbe in Abb.2) und erkennt mogliche Undichtigkeiten an

Absperrventilen.

Der Test wird in zwei Schritten durchgefuhrt:

1 Das vorgeschaltete Ventil wird geprift, indem das Prifvolumen entleert und der Druckanstieg
Uberwacht wird (Druckschalter auf Schliel3er).

2 Das nachgeschaltete Ventil wird geprift, indem das Prufvolumen befllt und der Druckabfall
Uberwacht wird (Druckschalter auf Offnungskontakt).

Der Druckanstieg am Schalter erfolgt in der Regel bis zur Hélfte des Eingangsdrucks (Pt=P1/2).
Die Arbeitsschritte zum Beflllen und Entleeren des Prifvolumens werden von den Ventilen V1
und V2 durchgefihrt.
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LD3

Ausfiihrung mit zwei integrierten Hilfsventilen fur die Fill- und Entleerungssteuerung
des Priifvolumens V1 (Abb.3).
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Ausfihrung mit Metallgehéuse und integriertem Druckschalter (Abb.4).
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Ausfiihrung mit Metallgehduse, integriertem Druckschalter und Hilfsventilen (Abb.5).
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Testablauf

Einschalten Led Fehler V2
Led Fehler V1
Led OK
Led Test

Diagnose Led Alarm
Led Betrieb
Beschreibung der Arbeitsschritte 1 2 3 2 s g
Einschalten o e o e o

Spannung an Klemme 3.
Geréat fuhrt Selbsttest durch (Dauer ta)

Alarm ®
Ein Problem ist aufgetreten.
Bereit Signal F (Fehler) wird zum Steuergeréat

gesendet.
Der Arbeitsablauf stoppt.
A Led2 blinkt gemaR Fehlerursache (siehe

Entleerung < ( Start > Alarm Tabelle).

Bereit o
to=3s Keine Fehler aufgetreten.
y Gerét bereit zum Empfang des Startsignals

Test V1 S.

Entleerung o
Start Signal S wird empfangen.
Geréat offnet V2 zur Entleerung des

Leck von V1 Testvolumens.
(Zelt to=3 S).

Test V1 o
\ Gerat schlieRt V2 und Test fiir V1 beginnt
V1 OK (Dauer tp).

Leck von V1 o o
y . Ein unzulassiges Leck von V1 wird erkannt.
Befiillen Signal F (Fehler) wird zum Steuergeréat
gesendet.

Der Arbeitsablauf stoppt.

to=3s
y

A \ V1 OK o
Test V2 Das Ventil V1 ist dicht.

Befullen o
Das Gerét 6ffnet V1 zur Befillung mit dem

Testvolumen
Leck von V2 (Zeitto =3 s).

Test V2 o
Gerat schlieRt V2 und Test fiir V2 beginnt
J (Dauer tp).

V2 OK

Leck von V2 o o
Ein unzulassiges Leck von V2 wird erkannt.
Signal F (Fehler) wird zum Steuergeréat
gesendet.

Der Arbeitsablauf stoppt.

V2 OK () o

Das Ventil V2 ist dicht.
OK Signal wird zum Steuergerat gesendet.

@ LED leuchtet Tab. 1
® LED blinkt
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Anwendungs-
beispiele

Neben dem in Abb. 2-5 dargestellten Basisdiagramm sind weitere AnschluRvarianten méglich.

System mit 2 Sicherheitsventilen und 2 Druckschaltern (Abb.6).

Bei einem grofRen Prifvolumen kénnen zur Reduzierung der Priifzeit zwei Druckschalter mit
unterschiedlichen Druckwerten P. und PH verwendet und eingestellt werden.

Nach Abschluss der Dichtheitspriifung mit positivem Ergebnis wird das OK-Freigabesignal an
die Brennersteuerung gesendet, die nun die Ventile V1 und V2 6ffnen kann.
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System mit 2 Sicherheitsventilen und einem Hilfsventil fir die Entleerung (Abb.7).

Wenn es sich bei dem zweiten Ventil V2 um ein langsam o6ffnendes Ventil handelt, ist es
notwendig, ein schnell 6ffnendes Hilfsventil Vo fir die Entleerung in die Brennkammer (oder in
die Atmosphére) zu installieren.

Das Gerat Uberpruft die Dichtheit der Ventile V1 und V2 sowie des Hilfsventils Vp. Nach
Abschluss der Dichtheitsprifung mit positivem Ergebnis wird das OK-Freigabesignal an die
Brennersteuerung gesendet, die nun das Ventil V2 6ffnen kann.
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Mehrbrennersystem mit 2 in Reihe geschalteten Sicherheitsventilen und Hilfsventilen fir
das Beflillen und Entleeren (Abb.8).

Die Vorrichtung Uberprift die Dichtheit des Hauptventils V1, der Hilfsventile Vr und Vp, sowie
der Sicherheitsventile jedes Brenners.

Wenn die Dichtheitspriifung mit einem positiven Ergebnis abgeschlossen ist, 6ffnet das
Freigabesignal das Hauptventil V1, gleichzeitig ermdglicht das OK-Signal auch das Offnen der
Ventile an jedem Brenner.
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Mehrbrennersystem mit 3 in Reihe geschalteten Sicherheitsventilen (Abb.9)

Wenn die Hauptventile V1 und V2 langsam 6ffnend sind, ist es notwendig, die Hilfsventile Ve
und Vb zum Befillen und Entleeren des Prufvolumens Vr zu installieren.

Das Gerat Uberprift die Dichtheit der Hauptventile V1 und V2 und der Hilfsventile Vr und Vp.
Das Ventil V2 kann nur geprift werden, wenn der Druck stromabwarts ungefahr gleich dem
Atmospharendruck ist und das Volumen dieser Kammer mindestens 5 x Vt betragt.

Zu diesem Zweck wird das Ventil Vk durch das Startsignal getffnet, um den Druck auf den mit
dem Druckschalter P2 eingesteliten Wert zu entlasten (um minimale Druckerhéhungen zu
erkennen, muss Kkalibriert werden). Wenn die Dichtheitsprifung mit positivem Ergebnis
abgeschlossen ist, deaktiviert das OK-Signal das Vk-Ventil (iiber den Offnerkontakt K), 6ffnet
die Ventile V1 und V2 und ermdglicht gleichzeitig die Ansteuerung der nachgeschalteten
Brenner.
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Dimensionierung und Einstellungen

Leckrate

GemaR der Norm EN 1643 soll das System das Offnen der Ventile verhindern, wenn die
Leckrate 0,1% der Brennerwarmezufuhr Giberschreitet und tiber 50 dm3/h betragt.

Die empfohlene Leckgrenze betragt 200 dm?h

Beispiel 1:Bei einer Brennerleistung von 100 m3/h betragt die maximale Leckrate 100 dm3/h.
Bei einer Brennerleistung von 30 m3h betragt die maximale Leckrate 50 dm3/h

Die effektive Leckrate in dm?/h ergibt sich aus der folgenden Gleichung (EN 13611):
3600 - APy V¢
qL e ——————
Parm -tp
wobei

APt die Differenz zwischen dem Anfangs- und Endprufdruck [mbar],

V1 das Testvolumen [dm?],
Patm  der atmosphérische Druck [mbar] und
te die Testdauer [s] ist.

Aus der obigen Gleichung lasst sich die Dauer der Prifzeit ableiten, die erforderlich ist, um die
maximal zulassige Leckage zu erkennen:
3600 - APy - V¢
tp=——7-—"-"——
Parm 9.
Einstellen der Prifzeit

Die Prifdauer tp kann mit Hilfe des DIP-Schalters 1-9 eingestellt werden, wodurch die
Empfindlichkeit der Vorrichtung erhdht wird: Je langer die Prufdauer, desto kleiner die erfasste
Leckage.

Die Stellung eines DIP-Schalters auf EIN ist gleichbedeutend mit einer &quivalenten Priifzeit,
gemaf der folgenden Tabelle:

1 2 3 4 5 6 7 8 9
10s | 20s | 30s | 40s | 50s | 60s | 70s | 80s | 90s
Tab.2

Wenn beim Einschalten kein DIP auf ON gesetzt ist, dann geht das Gerat in Verriegelung und
ein Alarm wird ausgel@st. Das gleichzeitige Setzen mehrerer DIP-Schalter ist nicht zul&ssig.

GemaR der Norm EN 1643 kann das Gas wahrend des Programmablaufs in die Brennkammer
eingeleitet werden, wenn das maximale Freisetzungsvolumen 0,083% der Brennerwéarmezufuhr
fur jede Schaltfolge nicht Uberschreitet. Das bedeutet, dass, wenn das Hauptventil V2 fir die
Entleerung geoffnet ist, die Offnungszeit 3 Sekunden nicht (berschreiten darf. Wird ein
kleineres Hilfsventil fiir die Entleerung verwendet, so kann die Offnungszeit langer sein, sofern
das maximal freisetzbare Volumen nicht Uberschritten wird. Andernfalls muss das Gas an
einem sicheren Ort in die Atmosphére entliiftet werden.

Beispiel 1: Bei einer Brennerleistung von 100 m%h dirfen maximal 83 dm?® Gas in die
Brennkammer abgegeben werden.

Die Gesamtdauer der Prufung ergibt sich dann aus der Summe von 2to+2te, au3er wenn das
Gerat eingeschaltet wird und die Selbsttestzeit ta zu berlicksichtigen ist.

Printed in Germany LD-LDM_d_02/19.pdf - 12.11.19 Seite 8/17
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Wenn die Hauptventile vom Typ langsam 6ffnend sind, dann ist eine Mindestanlauf-
geschwindigkeit erforderlich, um die Dichtheitspriifung durchzufiihren. Andernfalls sind
zuséatzliche Ventile zu verwenden. Der LD3 ist zu diesem Zweck mit integrierten Hilfsventilen

ausgestattet.

Testvolumen

Das Prifvolumen Vr besteht aus dem Innenvolumen eines Ventils (Ausgangskammer von V1
plus Eingangskammer von V2) und dem Rohrvolumen. Eine schnelle Berechnung des
Testvolumens ist durch die folgende Tabelle mdglich

Tab. 3
Nenndurchmesser Ventil-Volumen Rohr-Volumen
[dm?] [dm3/m]
DN 10 0,07 0,1
DN 15 0,07 0,2
DN 20 0,12 0,3
DN 25 0,12 0,5
DN 32 0,47 0,8
DN 40 0,47 1,4
DN 50 0,62 2,0
DN 65 2,6 34
DN 80 2,6 5,0
DN 100 5,0 8,0
DN 125 17,2 12,4
DN 150 17,2 17,8
DN 200 31,7 31,4

Beispiel-Berechnungen

Beispiel 3: 2 Ventile DN50 mit 20 cm Rohr
Nominale DurchfluBrate 40 m3/h
P1 =100 mbar

Vr=0,62+0,2x2=1,02dm3
gr = 50 dmé/h (minimal)

; _3600-50-102 _, .
P="1013 50 7

Als kleinstmégliche Testzeit ist einzustellen: 10 s (DIP1=0ON).

Beispiel 4: 2 Ventile DN100 mit 2 m Rohr

Nominale DurchfluRrate 400 m3/h

P1 = 200 mbar

Vr=50+2x8,0=21dmd
gL = 200 dm?h (empfohlen)

- 3600-100- 21 _37.3s
7013-200

Den nachst hoheren Wert einstellen: 40 s (DIP4=0ON).

Printed in Germany
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Druckschalter-Einstellung

Wenn ein einzelner Druckschalter verwendet wird, sollte er auf die Hélfte des Eingangsdrucks
(Pr=P/2) eingestellt werden. Dies ermdglicht die gleiche Empfindlichkeit sowohl fir den Test
von V1 (Druck stromaufwarts) als auch fir den Test von V2 (Druck stromabwaérts). Beachten
Sie dabei, dass sich der Schaltpunkt eines Druckschalters nach oben leicht von dem nach
unten unterscheidet (Hysterese).

Wahrend der Entleerung muss der Druck in der Prifstrecke auf einen Wert nahe dem
Atmosphéarendruck (Po=Patm) sinken, wenn der Druckschalter auslésen soll. Geschieht dies
nicht (z. B. wenn das Volumen der Messstrecke sehr hoch ist), geht das Gerat in den Standby-
Modus (gelbe LED leuchtet konstant) und wiederholt nach 60 Sekunden die Entleerung. Nach
drei erfolglosen Versuchen verriegelt das Gerat und Iést Alarm aus.

Wenn am Ende der Entleerung Pt etwas unter P/2 liegt, beginnt die Prifung trotzdem. In
diesem Fall kénnen jedoch geringfiigige Leckagen von V1 dazu fuhren, dass Pr den Wert von
P/2 Ubersteigt, den Druckschalter aktiviert und das Gerét einen Fehler meldet. Aus diesem
Grund ist es nach der Installation ratsam, die Istwerte von Pt zu Uberprifen.

Ebenso muss wéhrend der Befiillung der Druck in der Priufstrecke auf einen Wert nahe dem
Eingangsdruck (Pr=P1) ansteigen, um die Aktivierung des Druckschalters zu ermdglichen.
Andernfalls wartet das Gerat wie oben beschrieben.

Das Diagramm in Abb. 10 zeigt die Funktionsweise bei Verwendung eines einzelnen

Druckschalters.
P P
P (3 o fudutafutatubefutet o mpmpufupuiujuietuints L
Test OK \ TestOK
N ! V2 fault
v 1
: V2 fault 1 VA1 fault
! Pu___ e AL
N 1
1
WY | V.
8 8 b3 2 g t c c ‘
g § s £ = g g ) b 2 g g9
P. B I =
s Pr g 2 = e g P ® § Pu ° § k: = zE
Abb. 10 Abb. 11

Wenn die wie vorstehend beschrieben berechnete Zeit tp fir den Brennerarbeitszyklus zu hoch
sein sollte, dann koénnen zwei Druckschalter angeschlossen werden. Dadurch koénnen
verschiedene Schwellenwerte fur V1 und V2 und in der Folge kirzere Testzeiten eingestellt
werden (Abb. 11).

Beispiel 5: 2 Ventile DN100 mit 4 m Rohr
Nominale DurchfluRrate 600 m%h
P1 =500 mbar
Vr=50+4x8,0=37dm?
gL = 200 dm?h (empfohlen)

_3600-250-37

P = =164s
1013- 200

Bei Verwendung eines einzelnen Druckschalters sollte die Prifdauer also
hoéher als die maximal einstellbare Zeit (90 s) sein.

Alternativ kdnnen Sie zwei Druckschalter mit folgenden Schaltwerten
verwenden:

PL =50 mbar e P1 = 450 mbar
In diesem Fall ist AP = 50 mbar firr beide Druckschalter und

_3600-50-37

=329s
7013-200

P

Den nachst héheren Wert einstellen: 40 s (DIP4=ON).

Printed in Germany LD-LDM_d_02/19.pdf - 12.11.19 Seite 10/17



thermo-technik

10
OFF ]
ON
10
OFF
ON [

Einstellbarer Testzeitpunkt

Mit Hilfe von DIP10 kann der Zeitpunkt zum Starten der Dichtheitspriifung eingestellt werden.
Die Prufung kann entweder vor der Zindung des Brenners oder nach dessen Stillstand
durchgefiihrt werden. Im letzten Fall ist das System fiir die nachste Zindung bereit, wenn das
Startsignal (S) vom Brennersteuergerat kommt.

Betriebsart 1.

Das Gerat wird durch Anlegen einer Spannung an Klemme 3 eingeschaltet. Wenn das
Startsignal (S) angelegt wird, beginnt der Prufzyklus. Bei dichten Ventilen wird die grine LED4
eingeschaltet und das OK-Signal an die Brennersteuerung gegeben (Abb.12). Wird eine
Leckage am Ventil V1 oder V2 festgestellt, wird die zugehérige rote LED5/6 eingeschaltet und
die Stérmeldung (F) an die Brennersteuerung weitergeleitet (Abb.13).

PASS FAULT

® OK O OK
Test Test
O Fehler V1t O Fehler V1
O Fehler V2 ® Fehler V2
OK OK
F F
S S
L(+) L(+)
time time
Abb.12 Abb.13

Betriebsart 2.

Das Gerat wird durch Anlegen einer Spannung an Klemme 3 eingeschaltet. Der Prifzyklus wird
automatisch gestartet, ohne auf das Startsignal (S) zu warten. Bei dichten Ventilen wird die
griine LED4 eingeschaltet, aber das OK-Signal wird dem Brennersteuergerat nicht zugefihrt,
solange es das Startsignal nicht erhalt (Abb.14). Nach Beendigung des Brennerarbeitszyklus
wird das Startsignal abgeschaltet und das Gerat startet sofort einen neuen Priufzyklus. Wird
eine Leckage am Ventil V1 oder V2 festgestellt, schaltet sich die zugehorige rote LED5/6 ein
und die Stérmeldung (F) wird der Brennersteuerung zugefiihrt (Abb.15).

PASS FAULT

® OK O OK
Test Test
O Fehler V1 ® Fehler V1
O Fehler V2 O Fehler V2
OK OK
F F
S S
L(+) L)
time time
Abb.14 Abb.15

Fehlerzustande

Bei Auftreten eines der folgenden Ereignisse wird das Gerét in den Fehlerzustand versetzt:
- Ein unzuléssiges Leck wird bei einem Ventil erkannt.

- Der Entleerungsvorgang ist nach drei Versuchen fehlgeschlagen.

- Bei der ersten Selbstdiagnose wurde ein Fehler festgestellt.

Der Fehlerzustand wird vom Geréat gespeichert und bleibt auch nach dem Abschalten der
Stromversorgung erhalten.

Die Ruckstellung kann aus der Ferne durchgefiihrt werden, indem Spannung an Klemme 5
angelegt oder die manuelle Rickstelltaste fir mindestens 3 Sekunden gedriickt gehalten wird.

Die Fernentriegelung kann bis zu finfmal in 10 Minuten durchgefuhrt werden. Nach Erreichen
dieser Grenze darf das Gerat nur mit der manuellen Reset-Taste entriegelt werden.

Printed in Germany
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Alarmuibersicht

Tab.4
Alarm LED2 Beschreibung Ursache
Nr. o
1 Blinkt 1x Druckschalter Kein Druckschalter
Druckschalter AnschluB fehlerhaft
Falsche Polaritat bei 24VDC
Hauptspannungsversorgung
2 Blinkt 2x Beim Einschalten des Gerates Spannung am Fehlerhafte Verkabelung
Ausgang OK oder FEHLER (Klemme 6, 7) Relais defekt
3 Blinkt 3x Beim Einschalten des Gerates Spannung am Fehlerhafte Verkabelung
Eingang V1 oder V2 (Klemme 13, 14) Versuch, die Ventile zu 6ffnen, ohne dass das OK-
Freigabesignal aktiviert ist.
Relais defekt
4 Blinkt 4x Inkonsistente Spannung am Ausgang OK oder Relais defekt
FAULT (Klemme 6, 7) wahrend der Testsequenz
5 Blinkt 5x Inkonsistente Spannung am Ausgang V1 o V2 Relais defekt
(Klemme 15, 16) wahrend der Testsequenz
6 Blinkt 6x Entleerung des Testvolumens ist nach 3 Entleerungsventil defekt oder nicht angeschlossen
Versuchen gescheitert Fillventil mit sehr hoher Leckage
Druckschalter nicht korrekt eingestellt
Anschliisse am Druckschalter vertauscht
7 Blinkt 7x Befillung des Testvolumens ist nach 3 Fillventil defekt oder nicht angeschlossen
Versuchen gescheitert Entleerungsventil mit sehr hoher Leckage
Druckschalter nicht korrekt eingestellt
Prufvolumen undicht
8 Blinkt 8x Fehler bei RESET-Signal (Klemme 5) Entferntes RESET Signal immer aktiv
9 Blinkt 9x Fehler beim Auslesen des Speichers beim Start Driicken Sie die Reset-Taste. Wenn der Fehler
weiterhin besteht, senden Sie das Gerat zur Inspektion
an den Hersteller zuriick.
10 Blinkt 10x Testzeitraum undefiniertt Testzeitraum nicht eingestellt oder falsch gewahlt

n-mal Blinken (2 pro Sekunde) gefolgt von einer langeren Pause (2 Sekunden)

Fehlersuche

Es leuchtet keine LED, obwohl die Netzspannung anliegt

- Sicherung ist durchgebrannt
- Hauptspannung zu gering
- L1 und N wurden vertauscht

Das nachgeschaltete Brennersteuergerat startet nicht

- L1 und N wurden vertauscht

Test lauft ohne das Startsignal

- Betriebsart 2 wurde gewahlt (DIP10=0ON)

Gelb LED konstant an

- 60s Wartezeit: Befiillen oder Entleeren fehlgeschlagen. Nach
drei erfolglosen Versuchen geht das Geréat in den Sperrzustand
und |6st Alarm aus.

Legende
V1 Testvolumen
Qu Maximale Durchflul3rate
a Leckrate
tp Testzeitraum
to Ventil Offnungszeit
ta Selbsttestzeit
te = tat2to+2tp vollstéandige Zykluszeit
P, Druck am Eingang
P, Druck am Ausgang
P Testdruck
P, Niedriger Testdruck
Py Hoher Testdruck
Po Entleerungsdruck
Pe Falldruck
Parwm Atmospharischer Druck
V) Erstes Sicherheitsventil Tab.6
V, Zweites Sicherheitsventil
Vb Hilfsablassventil
Ve Hilfsflllventil
L, N NetzanschluR
A Sicherheitsverrrigelungen
S Start Signal
R Reset Signal
OK OK Signal
E Fehler Signal Tab.5
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Technische
Daten

Tab. 7

Betriebsspannung

230VAC 50/60Hz
110-120VAC 50/60Hz
24V DC

Spannungstoleranz

-15% / +10%

Leistungsaufnahme

10 VA (1W fiir 24V DC)
Integrierte Ventile 2x21 VA

Umgebungstemperatur -15°C / +60°C
Schutzart IP54 (LD)
IP65 (LDM)

Kabeldurchfihrung

PG9 fir Kabel @6 /8 mm
PG16 fur Kabel @10/ 12 mm
ISO 4400 Stecker: PG11 fir Kabel @8 / 10 mm (optional)

Kabelquerschnitt

2,5 mm?2 max

Sicherung
(austauschbar)

5 A (trage)

Ausgangssignale

5 A max. ohmsche Last
2 A max. induktive Last

Reset Signal

Durch Anlegen der Netzspannung

Testdauer

10 s/90 s einstellbar

Full-/ Entleerungszeit

3s

Max. Arbeitsdruck

500 mbar (50 kPa)

Anschlisse

Rp 1/4

Gasart

Nicht-aggressive Gase einschl. Gase der Familie 1, 2 und 3
(EN 437)

Integrierter Druckregler

entsprechend EN 1854

Integriertes Magnetventil

entsprechend EN 161, Klasse A

Gewicht

LD1 450 gr
LD3 1600 gr

LDM2 1200 gr
LDM4 2100 gr

Das Gerat kann in Ex-geschutzter Ausfihrung fiir den Einsatz
in den Zonen 2 und 22 gem&aR der Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX) geliefert werden:

Kategorie
Schutzart

113G, 113D

ExnNRIIA T4 Ge X
(schwadensicheres Gehause)
Ex tc 1IC T135°C Dc X

Diese Version ist mit einem 1/8“ Priifanschluf} ausgestattet.
Nach dem SchlieRen des Deckels ist eine eingeschrankte

_ b2 Schwadenprifung des Gehauses durchzufiihren (siehe
P test = [~ Merkblatt ATEX-Anlagen).
3 mbar ’
Fig.16
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AuRere Abmessungen
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Abb. 17

Germany

LD-LDM_d_02/19.pdf - 12.11.19

Seite 14/17



3 3 5
8 5 4
| o L
N < o}
=~ n
L
[
T
M FT™"T1
ey e ,fm, Il
Z N
| . . - mﬂw %rk&
= ® | | I T I
< 1 K 1 Iorny N
. £ L pgad DU N
0 o -
wl T ER iy, A e es_ AN
T | [
O
2
£
o E
= T TN T o
I o [
% i
% o _ | @ _
Z B 2
¥ b
[T o
- —
L [ -
& g
g
N
S
°
=
[a}
=
[a)
—
= N
£ ()] o o
4 - - -
%

Installation




‘hermo-technik

ELEKTROGAS — TECHNISCHES DATENBLAT EE172- 02/19

Bestellangaben

Tab.8
LDM 4 00 A 64 . X
Modell
LD Plastikgehause
LDM Metallgehause
Type
LD1 nur elektronische Platine
LD3 integrierte Magnetventile *
LDM1 nur elektronische Platine
LDM2 integrierter Druckschalter
LDM3 integrierte Magnetventile *
LDM4 integrierter Druckschalter und Magnetventile *
Verdrahtung Magnetventile
00 integrierte Magnetventile
01 1 Eingang - 2 Ausgange mit Kabelverschraubung
02 1 Eingang mit 3P+PE-Stecker - 2 Ausgange mit Kabelverschraubung
Betriebsspannung
A 230V 50/60Hz
B 110-120V 50/60Hz
C 24V DC
Druckschalter (nur LDM)
61 5-20 mbar
62 10-50 mbar
63 25-100 mbar
64 50-250 mbar
65 100-500 mbar
Anschlisse
- Rp Y4
N 1/4“NPT
Spezielle Ausfiihrungen
J Aggressive Gase
X Ex-geschuitzt
(M Fir Testvolumen Vr bis zu 20 dm?,
Zubehor
Halterung fir den Anschluss an einen 1/4" Messanschluf} Halterung fiir die Verbindung mit Bolzen M16

oder an Rohrhalterung

in Germany LD-LDM_d_02/19.pdf - 12.11.19 Seite 16/17
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Normen und
Zulassungen

q3

Anschlufd Set flr
1/4” Mess-Anschlul?

Abb. 19

Das Produkt erfillt die grundlegenden Anforderungen der folgenden européischen Richtlinien

und deren Anderungen:

2014/30/EU (Elektromagnetische Vertraglichkeit)
2014/35/EU (Niederspannungstrichtlinie)

2014/34/EU (ATEX) falls auf dem Produkt angegeben
2011/65/EU (RoHS 1)

Das Produkt erfiillt die Anforderungen nach EN 746-2:2011 Abschnitt 5.2.2.3.4 und bietet ein

gleichwertiges Sicherheitspotenzial gemaR EN 1643:2014.

Qualitatsmanagementsystem zertifiziert nach der Norm UNI EN ISO 9001.

Die Informationen in diesem Dokument
enthalten allgemeine Beschreibungen der
verfugbaren technischen Mdglichkeiten und
basieren auf aktuellen Spezifikationen.

Anderungen an Spezifikationen und Modellen
im Sinne von Designverbesserunen ohne
vorherige Ankundigung vorbehalten.

Elektrogas ist eine Marke von:

Elettromeccanica Delta S.p.A.
Via Trieste 132
31030 Arcade (TV) — ITALY

tel +39 0422 874068
fax +39 0422 874048
www.delta-elektrogas.com
info@delta-elektrogas.com

Copyright © 2019
All rights reserved
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